OK Flux 10.87

Aluminat-rutilos

Altalanos leiras

Agglomeralt aluminat-rutilos fedépor, fedettivii hegesztéshez.
Alacsony bazicitasi fed6por elsésorban nagy hegesziési
sebességekhez.  Elsésorban egy vagy ikerhuzalos
technolégiaval, egyenaram, forditott polaritassal vagy
valtakozéarammal térténé tompa- vagy sarokvarratok illetve
atlapolt kétések hegesztéséhez. Dekorativ varratfelszint és
kivalé salak eltavolithatésdgot eredményez alkalmazasa, de
rendkivll erds szilicium bedtvozd-hatasa miatt leginkabb egy
(maximum 2-3) sorral alkalmazhato, legfeliebb 25 mm
lemezvastagsagig. Felhasznalasi terlletei: kompresszor
tartalyok, altalanos acélszerkezetek, membranfal panelek, I-
tartok, folyékony gaz tartalyok, stb.
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Jovahagyasok

Egyéb Lasd: a huzal/por kombinacidknal

Fedé6por atlagos vegyi dsszetétele, %

Egyéb tulajdonsagok

Otvoz6 hatas Erés Si 6tvozd

Bazicitas* ~0,4

Porsiiriiség ~12 kg/dm3

Szemcseméret 0,2-1,6 mm (10x65 mesh)
Aramnem és polaritas DC+, AC

Kiszaritas Megfeleld tarolas és kezelés

esetén altalaban nem szikséges.
Ha nedvesség érte a fed6port: 300
+/-25°C,2-4h.

Metallurgiai viselkedés

Alkoto Mennyiség (%)
A|203+Mn0 50
CaF,
CaO+MgO
SiO,+TiO, 35
Feddpor fogyasztas
kg por / kg huzal vagy szalag
ivfesziiltség (V) DC+ AC
26 0.6 0.5
30 0.9 0.7
34 1.2 1.0
38 1.5 1.3
Aramerésség (A) 580
Hegesztési sebesség (cm/min) 55
Huzalatméré (mm) 4,0

Egyhuzalos eljaras; DC+; Huzalatméré D= 4,0 mm; Hegesztéfesziltség U=30 V; Hegesztési sebesség v=60 cm/min.
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